2014年度国家科学技术进步奖项目--公示内容表
	项目名称
	料层粉碎关键装备开发与应用

	完 成 人
	王继生，郝兵，张路明，张光宇，李济顺，黄敏，王素玲，王亚强，苗军克，丁建华，李建功，罗国富，简海峰，李聪杰，夏莹

	完成单位
	中信重工机械股份有限公司，河南科技大学，洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司，郑州轻工业学院

	项目简介
	矿物加工是工业原材料的基础，而破碎粉磨环节占矿物加工总投资和能耗的70%。国内矿物加工大量采用普通破碎加球磨的高能耗工艺和设备，吨矿石的生产成本和能耗比国外高30%～40%；且冶炼后的大量金属废渣由于缺乏高效的处理手段，造成严重的污染和浪费。目前国际公认料层粉碎理论是最先进、节能的破碎工艺技术，可高效实现物料的细碎处理，可使系统能耗、投资、运行成本、金属磨耗等工艺指标比传统工艺下降20%以上，对矿山、冶金、建材等领域的节能减排和循环经济建设具有极大的促进作用。但国内以立磨和高压辊磨机为代表的料层粉碎装备在可靠性、核心件寿命、制造大型化等方面与国外存在较大差距，特别是针对高硬度、强磨蚀物料特点的一些关键技术研究，我国仅处于起步阶段，因缺乏试验与应用数据，没有自有的选型与系统开发技术，长期依赖进口，严重制约了我国矿山及冶金行业快速发展。
本项目开发的料层粉碎关键装备，是国家战略性新兴产业发展规划中节能环保领域的重点支持发展产品。项目依托国家科技项目，通过产学研合作，历时十年技术攻关，取得了多项技术突破，主要技术创新如下：
1、研制的特大型矿渣立磨系统装备，突破了立式辊磨过程中多场耦合工况下的料层波动、振动冲击、选粉效率低、能耗高、轴承寿命短等技术难题，实现了料层粉碎技术在工业废渣处理的领域的广泛应用。
2、研制的新型高压辊磨机，突破了对辊挤压过程超高比压结构设计和辊面耐磨性等难题，实现了料层粉碎技术在硬岩破碎领域的广泛应用。
3、研制了具有国际领先水平的料层粉碎实验系统，建立了具有工业应用价值的物料粉碎数据库，首创的DUCS选型技术，实现了料层粉碎装备的准确选型。
4、发明的大型料层粉碎装备关键部件热处理、多孔系精密加工等多项制造工艺技术, 实现了大型装备的高精度制造、安装。
经检测，本项目所有项目指标均符合相关标准要求。河南省科技厅专家鉴定意见认为“系统整体达到国际先进水平，综合节能30～50%，产能提高30～50 %，减少介质损耗20～30 %，辊面寿命达到8000小时以上。”
本项目获得国家授权发明专利8项、实用新型专利29项，软件著作权5项，形成行业标准4项，发表论文33篇，出版《粉碎与辊压机》专著1部。
本项目研发的料层粉碎系列装备填补了国内空白，并在金属矿山、冶金、建材等行业推广应用，不仅替代进口，而且出口到澳大利亚、俄罗斯、印度、柬埔寨，泰国、缅甸等国家，累计推广应用12种规格505台套，近三年实现产值22.1亿元、利税7.73亿元。年节电99.28亿度、节约钢材40220吨、减排二氧化碳300万吨、节省石灰石4000万吨、为用户年增加效益490亿元。
本项目成果解决了传统工艺高能耗、低效率的重大技术难题，提高了矿物资源的综合利用，是“多碎少磨”技术在硬岩破碎和金属废渣处理领域的成功应用典范，被业内专家称为是一次重大技术革命，有力推动了我国重型装备制造业的发展，使我国众多已废弃的贫杂矿和金属冶炼废渣得到开发应用，对促进矿山及冶金行业高效、节能和绿色化发展有重大意义。


完成人情况
	姓  名
	王继生
	技术职称
	教高
	排  名
	1

	工作单位
	中信重工机械股份有限公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
项目总负责人，主持论证项目的可行性和制定总体方案，主持制定项目关键技术研究及实施方案，对申报项目中第1、2、3项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的60%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利2项，发表论文1篇，出版专著《粉碎与辊压机》。

	曾获国家科技奖励情况：
“大型矿山提升装备关键技术及应用”获得国家科技进步二等奖，排名第二，证书号：2010-J-252-2-03-R02

“水泥窑纯低温余热发电成套工艺技术及装备”获国家科学技术进步二等奖，排名第四，证书号：2012-J-216-2-02-R04

	姓  名
	郝兵
	技术职称
	高级工程师
	排  名
	2

	工作单位
	中信重工机械股份有限公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责执行项目可行性论证，执行项目总体方案的全面制定和实施，执行项目关键技术研究方案，对申报项目中第2、3、4项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的70%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利12项，发表论文1篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	张路明
	技术职称
	教高
	排  名
	3

	工作单位
	中信重工机械股份有限公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
主持矿渣立磨项目可行性论证，策划项目方案，负责系统工艺和设备总体设计、参数计算及组织实施等全面工作，负责设备安装和调试指导，成功开发出大型矿渣立磨及粉磨工艺系统，对申报项目中第1、3、4项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的70%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利3项，发表论文4篇。编制国家行业标准2项。

	曾获国家科技奖励情况：
《复杂地层特大型竖井钻机及成井工艺关键技术》获得国家科技进步二等奖，排名第六，证书号：2009-J-237-2-01-R06

	姓  名
	张光宇
	技术职称
	高级工程师
	排  名
	4

	工作单位
	中信重工机械股份有限公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
主持高压辊磨机项目方案，负责系统工艺和设备总体设计，完成具体施工设计和关键技术攻关，总体协调各功能机构关键技术的实施，对申报项目中第2、3、4项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的70%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利12项，发表论文3篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	李济顺
	技术职称
	教授
	排  名
	5

	工作单位
	河南科技大学

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责高压辊磨机关键技术攻关，负责执行高压辊磨关键技术研究方案，协调各功能机构关键技术的实施，对申报项目中第2、3项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的60%，发表论文1篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	黄敏
	技术职称
	高级工程师
	排  名
	6

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责矿渣立磨项目可行性论证，策划项目方案，制定矿渣立磨关键部件技术方案，主持参与多项专利设计，编制技术文件，现场负责设备安装、调试指导，对申报项目中第1、4项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的80%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利2项，发表论文2篇，编制国家行业标准1项。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	王素玲
	技术职称
	高级工程师
	排  名
	7

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：

负责高压辊磨机项目方案、具体施工设计和关键技术攻关，总体协调各功能机构关键技术的实施，掌控高压辊磨项目的设计质量和进程，对申报项目中第2、3、4项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的80%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利11项，发表论文3篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	王亚强
	技术职称
	工程师
	排  名
	8

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：

负责高压辊磨机项目具体设计和关键技术攻关，总体协调各功能机构关键技术的实施，高压辊磨项目现场调试及问题处理工作，对申报项目中第2、3项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的80%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利10项，发表论文3篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	苗军克
	技术职称
	工程师
	排  名
	9

	工作单位
	中信重工机械股份有限公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责矿渣立磨设备制造过程中生产服务工作，现场负责设备的安装、调试指导及技术服务，对申报项目中第1、4项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的80%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利2项，发表论文1篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	丁建华
	技术职称
	工程师
	排  名
	10

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责高压辊磨机项目具体设计和关键技术的实施，高压辊磨项目现场安装、调试指导，对申报项目中第2、3项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的60%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利4项，发表论文1篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	李建功
	技术职称
	高级工程师
	排  名
	11

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责矿渣立磨工艺系统开发设计工作，现场负责设备的安装、调试指导及技术服务，对申报项目中第1、3项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的80%，发表论文3篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	罗国富
	技术职称
	教授
	排  名
	12

	工作单位
	郑州轻工业学院

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：

负责矿渣立磨产品模块划分和优化配置设计，优化了物理与服务模块的功能结构划分，提高了磨盘、磨辊等核心部件的通用性，对申报项目中第1项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的70%，发表论文12篇，出版专著2部。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	简海峰
	技术职称
	工程师
	排  名
	13

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责矿渣立磨和高压辊磨机电气系统设计工作，现场负责设备的安装、调试指导及技术服务，对申报项目中第1、2项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的80%，获国家授权发明专利1项，发表论文1篇。

	曾获国家科技奖励情况：



	姓  名
	李聪杰
	技术职称
	工程师
	排  名
	14

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责高压辊磨机项目具体部件设计和关键技术的实施，对申报项目中第2、3项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的60%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利8项，发表论文3篇。

	曾获国家科技奖励情况：


	姓  名
	夏莹
	技术职称
	高级工程师
	排  名
	15

	工作单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司

	对本项目技术创造性贡献（不超过200字）：
负责矿渣立磨机械部件设计工作，设备制造工程中技术服务，对申报项目中第1项技术创新作出了创造性贡献，在本项目研发工作中投入的工作占本人工作总量的80%，获国家授权发明专利1项，实用新型专利5项，发表论文5篇。

	曾获国家科技奖励情况：



主要完成单位情况

	完成单位
	中信重工机械股份有限公司
	排名
	1

	创新推广贡献、推广应用情况（不超过600字）：
作为本项目的主要完成单位，为保证该项目顺利实施，成立了公司重点项目组，组织并完成关键设备研制、加工技术研究。建立了完整的产品质量保证体系，主持论证了项目的可行性研究，组织合作单位完成了项目总体方案的制定及实施。
建立高压辊磨系统试验台以及与之配套的粉磨系统共有技术研究，通过试验获取设计用最佳工艺参数。同时结合分级和磨机系统，对辊磨后物料进行功指数分析，并进行工艺系统研究。

	完成单位
	河南科技大学
	排名
	2

	创新推广贡献、推广应用情况（不超过600字）：
作为本项目的主要研究单位，完成了项目的前期调研，参与了项目的总体思路和技术方案研究，并与合作单位共同进行关键技术攻关，承担了高压辊磨机关键结构计算分析等研究工作。

	完成单位
	洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司
	排名
	3

	创新推广贡献、推广应用情况（不超过600字）：
作为本项目的主要研究与设计单位，为了保证该项目顺利研制成功，组建了以院长为组长的重点科研领导小组，在技术上、组织上给与项目组最大支持，并协调科研与制造的有序进行。对项目涉及的关键技术、技术难点和创新点进行了研究攻关，建立了中国矿物种类最全的物料特性、设备参数、运行数据数据库，发明了DUCS选型技术，开发的高压辊磨系统装备和矿渣立磨系统装备，解决了矿物破碎领域有史以来的高能耗、低效率的重大技术难题，改变了传统的技术路线和方法。

	完成单位
	郑州轻工业学院
	排名
	4

	创新推广贡献、推广应用情况（不超过600字）：
作为本项目的主要协助单位，为了保证该项目顺利研制成功，提出了产品模块划分方法和优化配置设计方法，采用面向服务的模块化划分方法对料层粉碎装备进行数字化开发，优化了其物理与服务模块，采用面向服务的模块配置设计方法支持系统服务的配置和模块升级。


曾获科技奖励情况
	获奖项目名称
	获奖时间
	奖项名称
	奖励等级
	主要获奖人
	授奖单位

	料层粉碎技术与关键装备研究
	2013-10-25
	科学技术奖
	一等奖
	王继生，郝兵，张路明
	中国机械工业联合会、中国机械工程学会

	矿用高压辊磨机工艺及设备技术研究
	2012-05-01
	科学技术进步奖
	一等奖
	王继生，郝兵，张光宇
	洛阳市人民政府

	年产120万吨矿渣立磨及粉碎工艺系统
	2012-07-26
	科学技术进步奖
	一等奖
	张路明，黄敏，苗军克
	洛阳市人民政府

	LGMS4624矿渣立磨
	2010年
	科学技术进步奖
	一等奖
	张路明，黄敏，孙力文
	洛阳市人民政府

	本表所填科技奖励是指：

1．省、自治区、直辖市政府设立的科学技术奖；

2．中国人民解放军和有关单位设立的科学技术奖；

3．经科学技术部登记的社会力量设立的科学技术奖。
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	发明
	一种水泥原料、水泥熟料和矿渣立式辊磨机的选粉机
	中国
	ZL200810049627.0
	2012.1.25
	903243
	中信重工
	张廷龙

	实用新型
	一种新型的高压粉碎辊磨机
	中国
	ZL200520000746.9
	2006.5.24
	784108
	中信重工
	王继生

	发明
	大型立磨减速器功率六分流转架加工方法
	中国
	ZL201010208295.3
	2012.7.18
	1006755
	中信重工
	刘成

	发明
	细粉状物料在垂直向下密封输送时增强其密实度的方法
	中国
	ZL201010611917.7
	2012.10.17
	1064023
	中信重工
	王继生

	发明
	一种42CrMo4磨辊轴的双液淬火热处理方法
	中国
	ZL201010136764.5
	2011.9.28
	845022
	中信重工
	于慎君

	发明
	一种大型辊压机挤压辊锻造的工艺方法
	中国
	ZL200610106956.5
	2009.7.8
	520637
	中信重工
	史宇麟

	发明
	一种免除轴承受轴向载荷的方法及平面摩擦付结构
	中国
	ZL200710054512.6
	2009.12.30
	585675
	中信重工
	黄小平

	发明
	一种矿渣立磨的磨盘
	中国
	ZL201010615330.3
	2013.10.30
	1294343
	中信重工
	夏莹

	计算机软件著作权
	中信重工立式磨机控制系统V1.0
	中国
	2010SR026862
	2010.6.4
	软注登字第0215135号
	中信重工
	

	计算机软件著作权
	中信重工金属矿山用高压辊磨机控制软件V1.0
	中国
	2010SR026885
	2013.12.17
	软注登字第0653709号
	中信重工
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